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Das Leder.

I (Nachdruck verboten.)
Das Gerben des Leders und die verschiedenen Gerbverfahren.

Die weilaus wichtigste und am meisten zur Anwendung kommende
dieser Arten ist die Loh- oder Rotgerberei, bei welcher
gerbsdurehaltige Pflanzenstoffe als Gerbmaterialien verwandt werden, be-
sonders Baumrinden, in erster Linie Eichenrinde, dann aber auch Fichten-,
Tannen-, Birken- und Weidenrinde, auch Kastanienholz und zahireiche
auslindische bezw. exotische Pflanzenstoffe, von letzteren besonders das
Quebrachoholz, das in letzter Zeit in immer wachsendem Masse zur
ﬂ_nweuduug kf)ll!!l]l tmd bereits ein gefdhrlicher Konkurrrent der Eichen-
rinde geworden ist, besonders in den iiberseeischen Gerbereien, wihrend
bei uns die Eichenlohe immer noch das wichtigste Gerbmaterial ist. Die
Gerbstofte werden zerschnitten, zerkleinert und schilesslich gemahlen,
wodurch sie in einen nahezu pulverisierten Zustand kommen. Entweder
werden die gemablenen Stoffe unmmittelbar zur Gerbung benutzt, oder
es werden aus ihnen darch Auskochen Exirakte, sogenannte Brithen oder
Farbeu, hergestellt, die besonders bei der Schnellgerberei in Anwendung
kommen,

Das Gerhverfahren besteht nunmehr darin. dass die geschwellten
Blossen in grossen Gruben {Lohgruben) iibereinandergeschichtet, versetzt
werden und zwischen je zwei flaule immer eine Schicht Gerbmaterial
gestreut wird: nachdem dann auch noch die oberste Haut mit Lohe be-
decki ist, wird die Grube voll Wasser gepampt und sodann fest ver-
schlossen. In diesem Zustande missen die Hiute immer sehr lange Zeit
liegen bleiben. Hierbei wirkt das Wasser allmihlich auf die Lohe ein, ent-
zieht ihr die gerbenden Bestandteile und bildet so einen Gerbextrakt,
die Lohbrithe, die in die Haut eindringt, die Fasern mit Gerbstoff umhiill¢
und so die Haut in Leder wmwandelt. Dazu reicht allerdings ein ein-
maliges Versetzen der Hiute nicht aus; vielmehr miissen die Hiute nach
etwa acht bis zwdlf*Wochen herausgenommen und ein zweites Mal mif
frischer Lohe versetzt werden, was man den zweiten Satz nennt, der
cbensolange slehen muss wie der erste. Starkes Leder, wie Sohlen-,

. Vache- oder Riemenleder, erfordert auch noch einen dritlen Satz, und ganz

starke Hiute, besonders dicke Wildh4ute, brauchen sogar noch einen
, Yierten und finften Satz, ehe die Gerbung vollstindig ist, was bei solchen
Hiuten nahezn zwei Jahre dauert. Die vollstindig und fertig gegerbte
Haut _nennt man gar,

. Da’das_Gerbverfahren auf die beschriebene Weise ein sehr lang-
wieriges ist und die Hiute sehr viel Zeit, immer etwa ein halbes bis zwei
lahre, brauchen, ehe sie gar werden, so ist man darauf bedacht geweser,
Methoden ausfindig zu machen, die ein schnelleres bezw, nur kirzere Zeil
beanspruchendes Gerben ermdgiichen. Diese Schnellgerbverfahiren he-
stehen im wesentlichen darin, dass man die Blbssen, s . sie, wie bei
dem beschriehenen Verfaliren, in frisches Wasser zu legen. und es diesem
zu fiberlassen, mit der Lohe allmihlich die Gerbbrithe zu bilden, von vorn-
herein in starke Gerbextrakie, die durch Auskochen der Lohe in heisseim
3 Wasser gewonnen werden, einlegt. und zwar zundichst in schwichere, danp

~eatimihbich immer stirker werdende Exirakle, wodurch scibst starke Hiute
in“etwa 'drei bis vier Monaten und Kalbfelle sogar schon in etwa zwei
Wochen vollstindig durchgegerbt werden. Noch mehr kann die Gerbung
heschleunigt ‘werden, wenn die Hiute und die Gerbbrilhe in stindiger Be-
wegung_ gehalten werden, wie es bei der Fassgerbung geschiehf. Bei
diesem Verfaliren werden starke Haute schon in etwa ein bis zwei Wochen,
diinnere Felle sogar sthon in einigen Stunden gegerbt, Die Erfatrung hat
iedoch gelehrt, dass der Vorteil der Schnellgerbung mit einer wesentlichen
Verminderung der Qualitit des Leders erkauft wird, und dass die besten
Lederqualititen allein auf ‘dem:Wege der langsamen Grubengerbung ge-
wonnen werden, die auf alle Fille ein. erheblich ziheres und dauer-
hafteres Leder liefert. Man hat jedoch, um die Vorteile beider Gerb-
methoden zu erhalten, heide Methoden wmiteinander kombiniest, - indem
man die Blossen in fertigen Extrakten amgerbt, die weitere Gerbung' aber
im der Lohgrube stattfinden ldsst. Auch hiérbei wird bedeutend an Zeit
gespart-und zugleich ein gutes und dauerhafles Leder gewonnen; den-
noch-aber ist das in reiner Grubengerbuhg erhaltene Leder in allen leder-
verarbeitenden Industrien am meisten geschitzt, ist freilich auch zugleich
das teuerste Leder, weswegen manche unreelle’ Gerber Leder, das im
Schuellgerbverfahren hergestellt isl, durch kiinstliche Mittel das Aussehen
. ‘vou grubengarem Leder zu geben suchen. g Bores 3 sap 0
. Die Héute nehmen beim Gerben ein bedeutendés Gewicht an Gerb-

Biiffel-, R

§ Zentner, Schmalleder 3.6 und Kalbleder 3.4 Zentuer Eichenrinde, wihrend
bei der Gerbung mit Fichtenrinde nahezu die dappelten Mengen an Rinde
verbraucht werden. Nach erfolgler vollstindiger Gerbung durchliuft die
Haut noch eine Reihe von Prozessen, die man die Zurichtiung nennt. Das
sare Leder wird abgespiill, gereinigl. entwissert und getrockaet, dann mit
ran, Talg, Degras oder fhnlichen fetthaltigen Substanzen, die der Haut
Creschmeidigkeit geben und gleichsam noch eine nachtriigliche Fettgerbung
darstellen, eingerieben und schliesslich vermiltelst grosser Maschinen ge-
walzt, gestampft und geglittet, wodurch sie ein schones gleichfdrmiges
Aussehen erhilt.

Die Lohgerberei ist der wmfangreichste und wichtigste Teil der ge-
samten Lederfabrikation und verarbeitet die Haute fast aller Tiere. die
fiberhaupt fiir die Gerberei von Bedeutung sind. Weil das Leder bei der
Lohgerberei den bekannten ritlich-braunen Farbton anaimmt, nennt man
diese Gerbart auch Rotgerberei. Lohgares Leder zieht und dehnt sich
nicht und ist auch von grosser Zerreissfestigkeit, die allerdings hinter
der des Alaunleders etwas zuriicksted, wofiir Rotleder aber wiederum
grivssere Widerstandsfiihigkeit gegen Wasser und auch gegen chemische
Einwirkungen zeigl. Durch Kochen mit Wasser wird es nur Ausserst wenig
und schwer in Leim verwandelt, was ein Zeichen sciner Gitle und Dauer-
haftigkeit ist. Die Schuhmacherei verwendet hauptsichiich lohgares Leder
und andersgegerbte Ledersorten im wesentlichen nur fiir Spezialartikel.
Ebenso ist auch in der Sattierei das tohgare Leder die wichtigste und am
meisten verarbeitete Ledersorte: hier wird lohgares Zeug-, Blank- und
Geschirrleder fiilr Wagen- und Pferdegeschirr verarbeitet, Vachette- und
Krausleder fiir den Wagenbau, fiir Verdecke, Milithreffekten usw., Ober-
leder fiir Portefenillesarbeiten, wofiir besonders farbige Kalbfelle verwandt
werden; auch lohgegerbtes Schweinsleder wird in der Sattlerei in ge-
ringerem Masse zur Herstellung feiner Sillel verarbeitel.

Auch das Juchtenleder. das besonders viel zu feineren Porlefenilles-
arbeiten, Portemonnaies nnd Galanteriewaren verwandt wird, wird durch
Lohgerbung hergestellt; es ist das ein feines Leder, das urspriinglich nur
in Russland erzeugt wurde und mit Eiclien- oder Weidenrinde nach einem
besonderen und lange geheim gehaltenen Verfahren gegerbt wird, nach
dem Gerben aber mit Birkenteer jmprigniert wird, wodurch es seinen
charakieristischen Geruch und zugleich einen hohen Grad von Wasser-
dichtigkeit erhdll. Das Lack- und Glanzieder, das ebenfalls in der Schuh-
macherei wie Sattlerei eine grosse Rolle spiel und besonders fiir Luxus-
arbeiten, feinere Besdtze usw. verwandt wird, wird aus lohgarem und
zumeist mehrfach gespaltenem Kalh-, Ziegen- oder Kuhleder hergestellt,
das erst mit einem dunkien Grund aus Kienruss und Umbra versehien und,
nachdem dieser gefrocknet ist, mit einem eigenartigen Firnis, der aus
Berlinerblau bereitet wird und zugleich auch einen sehr schonen schwarzen
Farbton enthilt, bestrichen wird. Der Lack wird in stark geheizten Riumen
aufgetragen und trocknet, indem er eine spiegelblanke Oberfliche hinter-
lisst. Auf dhnliche Weise'werden auch die zahireichen farbigen Lackleder
hergestellt, bei denen man statt des schwarzglinzenden Blawlacks diinn-
flilssige farbige Lacke verwendet.

Bei weitem nicht von selcher Bedeunlung wie die Lohgerberei st die
Weissgerberei, auch Alaungerberei genannt, weil sie das
bekannte Mineral Alaun als Gerbsioff verwendet. Dieses Verfahren ist
bis zur Herstellung der Blissen, also der von Oberhaut, Haaren und Unter-
haut befreiten eigentlichen Lederhaut, ziemlich genau so wie bei der
Lohgerbung; die weitere Behandlung der Blissen erfolgt jedoch in anderer
Weise. Man bringt die gereiniglen Schaf- und Ziegenbldssen, die haupl-
sichlich in der Weissperberei verwandt werden, in eine Gerbbrithe, die
aus Wasser, Alaun und Kochsalz besteht; vielfach wird statt des Alauns
anch schwefelsaure Tonerde benutzt. Dureh diese Briihe werden die Felle
ein- oder zweimal hindurchgezogen, worauf man sie aufeinanderschichtet
und nach zwei bis drei Tagen durch Awsringen {rocknet. Nach dem
Trocknen sind die Hiute zwar noch ziemlich steif, doch werden sie durch
das Stollen, das darin besteh!, dass man die getrockneten Hiute iiber eine
stumpfe, bogenférmige Schueide, den Stollpfahl, hinwegzieht, sehr weich,
zart und geschmeidig, .

Dieser Eigenschaften, seiner Weichheit, Zartheit und Gesclimeidigkeit
wegen ist das Weissleder ein besonders fiir Luxuswaren sehr geschitztes
Material, im iibrigen aber hilt es die Konkurrenz mit dem lohgaren Leder,
besonders was Dauerhaftigkeit und Festigkeit' anbetrifit, nicht im ent-
fernfesten aus. Besonders ist dic Widerstandsifihigkeit des Welssleders
gegen Wasser nur eine ziemlich geringe, denn bei diesem Leder ist das
Gerbmaterial nur ziemlich lose mit den Hautfasern verbunden, so dass
es sich mit Wasser mit ausziehen bezw. auswaschen lisst, wodurch sich
das Leder wieder in Haut verwandelt und binnen kurzem verderben kann:
auch haften die Fasern des Weissleders nur verhilinismissig schwach
aneinander und kbnnen durch mechanische Einwirkung oder Bearbeitung
wieder geltsi werden. worauf ja die Weichheit und Ziigigkeil dieses Leders
iberhaupt beruht. Wihrend frither das weissgare Leder in ziemlich
grossem, Umiange verarbeitet wurde, ist es jetzt in vielen Fillen durch
lohgares oder auch durch Simisch-Leder ersetzt worden und wird, wie
bereits erwidlnt, in der Hauptsache nur noch zu Luxuswaren, die keiner
grisseren Beanspruchung unlerlidgen, verarbeitet, o P SR

Wie bereits hervorgehoben, verarbeitet die Weissgerberei hauptsich-
lich Schaf- und Ziegenfelle, in geringerem Masse jedoch auch alle-andeéren
und seibsi die schwersten Bliffelbliute. Weisspares Leder von -Sehaf- oder
Ziegenfellen wird haupisichlich als Schuhfutter, in.der Sattlerei jedoch
auch gelegentlich zu leichieren Wagen- und Pferdegeschirren, besonders
aber fiir den Lederbezug von Schaukelpferden und Spielwagen, verarbeitet.
Einen besonderen Platz nimmit die ungarische -Weissgerberei ein, . die
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ff auf, das etwa -ein Drittel ihres eigenen Trockengewichtes - befrigt..
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erovae Aihigkeit pmd Sticke avereichnet. Das wichtipste Gemet  der
Weissperbered dst jedoch die franzosische oder Ertanger (tacé- und Kid-
ledergerberei. Diese Lederarten <imd afos teinste und weichste Leder,
das gierhaupd serferngt wind, Glaceleder, das auns Lomm- und Zickel-
tetlen horgestellt wind, Hetert die feinen Glacehandschuhe, wihrend Kid-
and ehwnso auch das sverwandie Chesreausleder, das aues Kalb-, Schat-
und Ziegentellen bergestelit wird, s feipstes Schuhoberleder verarbeitet
wird., Als Gerbstofl tur diese Lederarten dient ein Brei, der avsser Alaun
und Kochsalz auch noch Fidotrer und feines Mehl enthidlt: die Bibdssen
werden hei einer Temperatur von 35 Grad in diesen Brei getreten mid
bleiben darin etwa 24 Stoaden lieaen, worant sie gereinigt nnd zugerichtet
werden.

I die Reihe dieser Lederarten gehiirt auch das sogenannte Crown-
leder, dessen Name aus England stammt. obwoll es vollstindig dentschen
Uirsprungs isl und von dem Wiirttemberger Klemm im Jahre 1849 nach
cinem ikin patentierten Verfaliren zuerst herpestellt worden ist. [Meses
Leder wird nach dem urspriinglichen Verfahren gewonnen, indem die ent-
haarte und getrocknete Haut aut der Fleischseite mit einem als Gerb-
auyhstanz dienenden Ciemisch von Mehl, Rindergehirn, Butter, Milch.
Klavenfett und Salz bestrichen. dann in rotierenden Trommeln unter Zu-
stromen warmer Luft bearbeiter, an die Luft eehdngt und daraof von
peuem mil dem gerbenden Gemisch bestrichen wird, womit solange fort-
gefahren wird, bis die Haut gar ist. Das so erhaltene Leder ist dusserst
zart, biegsam, leicht. test und dauerhaft, und wird ausser in Deutschland
auch in England. der Schweiz uhid Nordamerika, wo es ..Eureka-Leder”
genannt wird. viel verarheitet, vorwiggend 2u Luxuswaren. Klemm ist auch
der Frfinder des Fettleders, das nach einem Verfahren. welches eine
Kombination zwischen Weiss- und Simischgerberei ist. ans starken Hiuten
hergestellt wird und ein gutes Material fir Maschinenriemen, schweres
Schuhwerk wnd Tornister ist, wahrend nach demselben Verfahren pegerbte
Hirsch-, Reh-, Ziegen-. {ems- und Schaifelte ein vortrefiliches und sehr
geschitries Material fir Handschuhe liefern. )

[der Weissgerberei nahe verwandt ist die Chromgerberei, die
in den letzten Jahrzehnten von erheblicher Bedeutung geworden ist und
noch mehr Erfolge tir die Zuvkunft verspricht, Hei diesem Verfahren
werden Losungen von Verbindungen des Stoffes Chrom, wie Chromchlorid,
Chiromnalaun, Chromsulfat usw., als Gerbmalerial benutzt.  Schon in der
Mitte des vorigen Jahrhunderts wurden in Frankreich {von Cavallin) wie
auch in Deutschland (von Knapp und Heinzerling) Versuche zur Hersteliung
von Chromleder unternommen, die jedoch keinen dauernden Erfolg hatten.
Solche wurden erst Ende der achtziger Jahre in Amerika erzielt. und die
betretfenden Versuche und ersten praktischen Erfolge kniipiten sich an die
Namen des Amerikaners Dennis und des Deutsch-Amerikaners Schultz.
Die Chromgerbung ist ein ziemlich komplizierter chemischer Prozess, der
jedoch ebenfalls nur wenig Zeit beanspruocht. Das Chromieder ist elastisch,
denn wenn iman es zieht, springl g wieder suriick, weswegen man es auch
Gummi- oder Kamschukleder nennt; es ist sehr weich wnd hiegsam und
besitet sehr grosse Widerstandsfabigheit gegen hohe Temperaturen; es
ist ein selir feines und geschiitztes Oberleder, wird wegen seiner Reiss-
festigkeit jedoch auch zu verschiedenen technischen Zwecken verwandt.

‘ndiich el noch die Simisch-Gerberei erwihal, bei der als
Gerbmaterial terische Stoffe, besonders Fett und Tran, zur Anwendung
kommen.  Sdmisch-Leder wird besonders sus den Fellen von Rotwild, wie
Hirsch, Reh wnd Elen. ijedoch auch aus Gems-, Schal-, Ziegen-. Kalb-
vnd auwch Ochsenfeilen hergestellt.  Die Gerbung geschiebt, indem die
gutgereiniglen und gebeizten Blossen, von denen zuvor noch der Narben
abgestossen ist. wiederholt energisch mit Tran cingerieben und wekalkl
werden, wobei sie zwischen jedem Einreiben wnd Walken der Luft aus-
gesetzt werden miissen.  Hierdurch wird die Haut von dem Fell voll-
standig imprigniert, wobei <ich letzteres so fest mil den Hautfasern ver-
hindet, dass es sethst durch energisches Waschen nicht wieder aus der
Haul entiernt werden kann.  Durch Aufschichten wnd Liegemiassen der
eingeriebenen upd gewalkten Hiute in einer Wirmekammer wird eine
vullstdndig unitsliche Verbindung des Gerbfettes mit der Hawt erreicht,
wobei anch der tranige Geruch des Gerbmaterials verschwindet. Simisch-
Leder. avel Olgares Leder genannl, ist vou Natur aws gelb und zeichmet
sich durch seime ausserordentlich weiche und fast wollige Beschaffenheit
aus,  Es ist nicht wasserdicht und kaon, wean nass geworden, durch
Austingen getrocknet werden, weswegen man es auch zum Pulzen von
Fenstern, Wagenkarosserien usw. benutzt,  Sein Hauptwert aber besteht
in seiner Verwendung 2o Kleidungsstiicken Reithosen, Handschuhen, Bano-
dagen, auch Besitzen, fiir welche Zwecke es sich ausser wegen seiner
Weichheil auch noch deswegen besonders gul eignet, weil es, ohne Schaden
tu nehmen, gewaschen werden Kann, weswegen man es anuch Wasch-
leder nennt.

Yon der Zaumzeugfabrikation.

Ein Uebergangsstick vom Trensen- zum Kandarenzaum bildet der
in Figur 1 veranschaulichte Pelhamzaum. Die Rezeichnung rihrt von dem
dazu verwendeten Pelhamgebiss her. Dasselbe ist eine Kandare mit ge-
brochener Querstange. Ausserdem ist es sp konstreiert, dass es ausser
den Kandarenziigeln auch noch die Trensenziigel mit auinehmen kanm.
[¥ie letzteren werden in die in Hohe der Querstange bhefindlichen Ringe
geschnallt. Die Wirkung der Trensenziigel ist nun, da die Querstange
gebrochen ist, genau wie bei der Trense, wiahrend der Kandarenzigel
anndhernd wie heim kompletlen Kandarengebiss wirkt. Die Verwenduong
des Pethamgebisses ist, namentlich fiir junge Pferde im Uebergangsstadium.
sehr zu empfehlen. Fir weichinfulige Pferde genilgt dassetbe itberhaupt.
Desgleichen kann es als gules Reguliermittel verwendet werden fiir Pierde
welche durch unzweckmissige Beziumugg oder schiechte Behandiung beim
Reiten verdorben worden sind. Das Pelhamgebiss kann bei geschickter
Anwendung dem Pferde durchaus nicht lastig werden. Anch nicht bei un-
sicheren Reitern. die gerne noch einen Stiitzpunkt in den Zigeln suchen.

Abgesehen von den Kandarenziigeln ist die Konsiruktion und Steilung
der Riementeile genau wie bei der Reittrense. Das Stirnband isi fast aus-
schliesstich mit buntem Lackleder in Streiten oder Spitzen gewickelt oder
auch einfarbig bezogen. und awf den Seiten je eine Schieife von gleich-
farbigem Lackleder. Bei Verwendung von Doppelschnallen ist hinter jeder
derselben nur eine Schlaufe erforderlich, wihrend bei halbrunden jeweils
doppelte. Schlaufen zu setzen sind, Die Linge des Kopistiickes betragt

63 Zentimeter. die Breite 33 Millimeter. Die Strupfen fiir die Backenstiicke

21 Zentimeter gespalten. Kelfriemen 60 Zentimeter lang. Kehlriemen-
strupfe 21 Zenmtimeter lang, 13 Miilimeter breit.  Die Backenstiicke ven

Schnalle :n Schaalle 22 Zentimeter lang, 20 Millimeter breit. Stirnband,
innere Weite., 32 Zentimeter lang, 20 Millimeter breit, Nasenhand 72 Zeuti-
meter lang, 20 Millimeter breit. Vressenzinrel 1,30 Meter fang. 23 Milli-
meter breil, hinten zum Schnalien, letziere 16 Millimeter breit, Ksndaten-
ritgel 1,40 Meter laug, 20 Millimeter breit, hinten dibercinandergendht und
wittels eines Schichers rusammmengehalien. Die Strupten tiir Backenstiicke
und Ziigel werden samtlich 21 Zentimeter lang geschuitten.

Fig. 1

Prer vollstandige Kandarenzaum oder Doppelzaum, wie er mitunter
enannt wird, ist in Figur 2 dargestelll. Der griisste Unterschied im
‘ergleich zum vorbeschiriebenen bestebt in der Verwendung des Kandaren-
gehisses mit besonderer Unterlegtrense. In beistehender Figur ist die ge-
wishnliche Gebrauchskandare gedacht, welche fast immer verwender wird,
wenn besondere Wiinsche nicht vorliegen. Indessen kann damil weuig
erechnel werden, denn in bezug auf Verwendung von Kandaren gehen
je Ansichten der Plerdebesitzer weit auseinander, Und obgleich die
Musterkarte der Stahlwarenfabriken eine Unmenge Artikel dieser Art auf-
weist, werden immer nene konstruiert und gefertigi, welche diesem oder

Fig. 2

jenem Spezialzweck dienen sollen. Es kaun ja freilich nicht geleugnet
werden, dass die Pferde nach Eigenschafien und Veranlagung alie unterein-
ander verschieden sind. Demzufolge muss auch die Ausritstung und Behand-
lung sein, wenn beim Reiten Resultate erzielt werden sollen und wentt mam
das Pferd ausdauernd und leistungsfihig erhalten will. Es darf daher mitVer-
suchkn nicht gegeizt werden, wenn es sich mal um sitrrische oder schlecht
parierende Pferde handelt. Die ktische Anwendung eines Zaumzeuges
mit der richtigen Auswahl des Gebisses sind dabei von nicht zu unter=
schatzender Bedeutung. Aus diesem Grunde ergibt sich die Verwendung
der verschiedensten Arten von Gebissen. Auf die Unterschiede und den
Zweck der einzelnen Arten wird bei Gelegenheit noch niher eingega
werden. Es kommt also, wie gesagt, bei der Auswah| des Gebisses die
sicht und der Geschmack des Kduters, und ferner die Veranlagung und
Gewohnheit des Plerdes in Betrachl.

Von den Riementeilen ist Wier die Trense besonders erwihnt. Sie
besteht aus Backemstiick und Kopfstilck, Das letztere ist auf der inneren:
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Seite des Hauptgestelles durch  die Stirnbanddsen gezogen. Rechles
Backenstiick und Kopistiick sind aus einem Stiick, links ist ein besonderes
Backenstiick. Die Masse fiir den Kandarenzaum sind folgende: Koplstiick
63 Zentimeter lang, 33 Millimeter breit. Strupfen fiir die Backenstiicke
21 Zentimelor Lang gespalten. Kehlriemen vou der Spaltung 60 Zentimeter
lang. Kehlriemenstrupfe 21 Zeatimeter hang, 13 Millimeter breit.  Kin-
darenbackenstiicke 22 Zentimeter lang, 20 Millimeter hreil.  Stirnband
innere Weite 32 Zentimeter lang, 20 Millimeter breit, Nasenriciien 72 Zenti-
meter lang, 20 Millimeter breit.  Rechtes Trensenhackenstiick mit Kopf-
stiick 80 Zentimeter lang. Linkes Trensenbackenstiick 22 Zentimeter lang,
20 Millimeter breit, Trensenzigel 130 Meter Jaug, 23 Millimeter breit,
ninten 16 Millimeter breite Schualle,  Kandarenziigel 140 Meter lang,
20 Millimeter breit. Binten dbereinander gendiht und  mit Schieher zu-
sammengehalien, Die Linge fiir sdmtliche Strupten tiar Backenstiicke und
Ziigel betrdg! 21 Zentimeter. . Z.

Aus der Lederwarenbranche.

Eine geschlosseie Papeterie. Der Staub. der sich in einer offenen
Papeterie ansammelt, ist eine Jistige Beigabe; bei der Papeterie mit Kiappe
schiilzi die letztere woll elwas, aber nicht panz, und das Reinigen machit
viel Schwierigkeil, da die Ficher gewihmlich recht eng sind.

Die hier vorgefiihrie Papeterie dagegen diirfte wohl als staubsicher
anzusprechen sein, da das Oberteil an den Seiten mit Kiippchen verschen
jst, die iiber die Seitenwinde berlibergehen und so die Papeterie von allen
Seiten abschliessen,

Nachdem man das Unierteil zusammengesetzt hat (die Seitenwiinde
kann man oben schrig oder abgerundet machen), schneidet man sich die
Kappchen, ferner ein Stick diinne Schrenz, die reichlich um die Stirke
der Kippchen Einger ist als das Unterteil und in der Breite von Punkl a
bis b reicht. Dann bricht man die Schrenz bei Punkt ¢ scharf, und wenn
man die Papeterie oben gerundet machen will, so wiilbt man den breiteren
Teil und klebt nun die Kippchen auf, fasst die Kanten mit Kattun ein und
kaschiert noch etwa zweimal diinne Schrenz dariiber, reitt das Ganze
dann von innen gui aus, damit die Wilbung recht schiin gleichmissig
hochkommt. Die Klappe wird extra geschnitien. Beim Bezieben kommen
zuerst die Kippchen heran. das Oberleder geht dann von der Klappe bis
hinten herunter und wird wn den Boden geschlagen. Den Abschluss hildet
ein schmal hervarstehender Sockel. w.

Aus der Militareffekteniabrikation.

Sanitiitsassrlistungsstiicke. Unsere heutigen Abbildungen stellen
einige wichtige Ausriistungsstiicke fiir freiwillige Sanititskolonnen dar.
Bevor ich .auf die Beschaffenheit dieser einzelien Stiicke eingehe, will
|cl]1_ noch erwidhnen, dass der Tornister, welcher dazn getragen wird, der
gleiche ist wie der Infanterietornister M. 05, wird aber nicht aus Kalbfell,

sondern aus’ pripariertem, wasserdichtem, braonem Segeldeill hergestellt.

Auch die Tragriemen und der Leibriemen bleiben sich gleich. Wir komumen
nun Zu
Figur 1: Die Manuschafistasche. Die Mannschafistasche

hat den Zweck, das nitige Verbandsmaterial in sich zu bergen, wihrend
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L jn die kleine Tasclig am Deckel Scheere und Lanzette, und in die grossere
Tasche das nodtige Pflaster. kommt. Der Kasten der-Tasche -ist-avs einem

Stiick Leder; Linge 17'% Zemtimeter, Hohe ¥': Zentimeter und Boden-
breite 6 Zentimeter. I}vl Deckel ist 13 Zentimeter lang wnd wird, nachdem
er hewdht ist, mil einem Lederscharpier am Kasten verbumaden, Damm

werden die Tragschlaufen anfgepabt und die Tasche dann susammen-
vestellt,
Figur 2: Werkzseugtascheo Den Inhalt, welchen divse Thasche

birgt, brawcht wan ja picht 20 erwiibnen. denn exs bringl o das Waort mil
sich. Das Vorderteil ist ans einem Stiick, und swar 33': Zeatimeter Lang
und 200 Zeatuneter hoch. Nun werden aat beiden Seiten sowie unten
4'e Zentimeter abgestochen, umgewalkt vod dann hat man den Boden.
Innen wird, wie 2o sehen ist, cine
Tasche eingeniht fiir Aufbewalirung
der Nigel,  he  beiden  crhithien
Schianfen wnd der Riemen anf dem
Vorderteil dienen zur Festschnallung
des Hammers und der Beisszange.
[¥as Hinderfeil ist auch aus einem
Stitck. Der Deckel hat eine Liinge
von 25 Zentimeter. Nachdem dann
Tragschlaufen aufgendilt sind, wird
die Tasche zusammengestellt.
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Figur 3: Siwefulteral. Die Sige ist ¢in sogenannter Fuchs-
schwanz. Das Vorderleil besteht ebenfalls aus einem Stiick. Es ist oben

18 Zentimeter und unfen G': Zentimeter breil. Die Linge ist 47 % 45 Zenti-
meter. Um den Boden von 2% Zentimeler zu bekommen, steche man sich
ebensoviel auf beiden Seiten ab und walke es, nach unten spitzig zu-
laufend, um. An beiden Seiten an den Boden wird eine Klappe von
5 Zentimeter angeschnitten, damit das Schliessen des Futterals, nachdem
der Deckel zugemacht ist, eir besseres ist. Das Hinferteil ist auch aws
einem Stiick. Der Deckel ist 20 Zentimeier lang. Nachdem die Ringkappe
aufgendht ist, erfolgt die Zusammensiellung, Aof der Vingeren Seite des
Futterals wird beim Zusammensidhen ein
glatter Lederkoter mit eingendht. Die Trag-
varrichiung ist eine an die Ringkappe fest-
genietete Knopfstruppe.

Fig. 4: Beilfutieral An dem Beil-
futteral muss das Hinterteil vor atlen Dingen
aus starkem Leder hergestellt werden, Beim
Aufnihen der Teile kommt die Narben-
seife nach hinten. Die Linge dieses Teils

Fig. 3

“ist 16 Zentimeter. Die Hreite an der Schueidseite 9 Zentimeter. Nun nihe

man die beiden Klappen und die Ringkappe auwi. Die Ringkappe wird
dann auch noch festgenietet. An der Schneidseite wird dann ¢in mit einer
Knopfniete versehenes glattes Teil aufgensit, uad zwar mit einem glatien
Lederktiter. An der anderen Seite des Teiles wird eine erhShie Tasche
4 % 4 Zentimeter aufgeniht, welche den:Kopf des Beiles  birgt. Beide
aufgendhten Teile miissen nach oben offen sein. Der aufgenihte Riemen
dient zum Festschnallen des Beilstieles. Die Tragvorrichtung ist ebenfalls
eine festgenietete Knopfstruppe. e
Figur 5: Labefilaschengestell Dies Gestell /dient zur
Tragung einer Labeflasche von I Liter inhait. -Die Fliche ist mit Filz iber-
zogen. Das untere Teil des Gestells, in welchem die Flasche sitzt, besteht
aus zwei Sticken. Es ist 19 X 15 Zentimeter lang wud 2% Zenti-
meter breil. Dieses wird dann zusamimengestossen. Nun wird der Ver-

bindungsriemen aufgentht (20 Zentimeter lang), an weichem oben der
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Halsriemen der Flasehe mit Korkricmen festrendtit wird. Ddie Linge des ntiissen deshalh, um sie fiir die genannten Z\\ya'.ku herenrichten, erst
Rigmens ist 15 Zewtineter und  das Schnallstiick 10 Zentimeter.  Der komuen wieder auigeweicht werden. Dies wird crreichl. mdem man

Korkriemen spitzt sich su. Das hintere Verbindungsstick ist gleich gross

Fig 4

wnd wird ein Haken tfestgenietet zum Einhdingen am Leibriemen. An den
beiden Seitenriemen werden Ringe eingendlit zum Einhingen des Anhinge-
vicmens, welcher mit Karabinerhaken versehen ist. Beim Zusammen-
suimatlen des Gestells wird mit der Halsriemensiruppe durch die Qefi-

mmpi: b gefahren und mit dem Verhindungsriemen ¢ durch die Sehiaufe
#m Filztherzug, welche dort angenahl ist. Wird nun der Halsriemen ru-
sammengeschoallt, so silzt die Flasche fest. S#mtliches Lederzeug ist aus
angebriuntem Leder herpestellt. '

| EHE[L@ Kieine Notizen

Wollfett zum Fetten von Spaltleder fiir Sattlerzwecke.

G

Da demn
Spaltleder der Narben fehlt, so hal es bekanntlich mit dem Einfetten seiue

arosse Schwierigkeit. Der grosste Teil der sonst bei der Lederverarbei-
fung in Auwendung kommenden Fette schiigt viel zu rasch durch und
bleibt dann an der Oberftiche, wodurch die Leder gewhhalich verschmiert
erscheinen, und kommt dies hauptsdchlich bei den flichtigeren Fettarien
vor. Konsistentere Fette liciern wiederem nicht den elastischen Griff,
den das Leder an und fir sich haben soll. Das beste Fettungsmittel fiir
dieses Leder isi das Wollferr, welches gereinigt wnter dem Namen ,.Lano-
hn™ in den Handei kommt. Dasselbe ist eine den gewohnlichen (lyzerin-
tetten Ahnliche Zusammensetzung von Fettsduren mit Cholesterin (Gallen-
beslandteil) und wird aus dem Schweiss der Schatwolle gewbdhnlich durch
W_aschen mit Seife gewonnen oder aber auch mit fliichtigeren Fettlbsungs-
mitteln (Benzin, Kohlenstoff usw.) aus der Wolle extrahiert. Das reine
Wolifert ist eine weissliche, neutrale Masse mit schwachem Gerach und
hat denlgrussenl‘lpmlg. nicht ranzig zu werden. FEine glnzliche Ver-
seifung ist schwierig, dagegen vermag Wollfett eine bedeutende Menge
Wasser aufzunehmen und bitdet eine haltbare Emalsion. . Da dieses Feft
eine feste, sathenartige Masse ist. so genilgt ein ganz kleiner Teil Talg-
tusaiz, die fiir das Leder nistige Konsistenz herzustelten. Etwa ein Fiinftel
vom OGewichte des Wollfettes ist geniigend. Man ltst den Talg hei
missiger Wirme auf, giesst das geschmolzene Fett in einem diinnen Strah{
in das Wollf_ell und rithrt hierauf das Ganze, bis es vollkommen erkaltet
ist. damit sich alles gut verbindet und sich die Fetteile nicht wieder

frennen kdnnen. Die Fettmasse wird wie anderes Fett zum Schinieren
angewandt.

Die Behandlung trockener Schlangenhiute fir die Portefeilte.
fabrikation. Schlangenhiute. wie soiche Ffiir die Portefeuiliefabrikation
Rebraucht werden. kommen, so schreibt das ..Zentralblatt fir Sattlerei
und Tapeziererei, meist in Retrocknetem Zustande in den Handel; sie

cinige Tage in frisches Wasser bringt und siv von Zeit zu Zeit mit ei
stumpien Werkzeug ausreckt, wobei gleichzeitig das iiberHissige Fled
sowie allenfalls vorhandener Schimutz von der Fieischseile enttern! we
Kann.  Wenn dies weschehen ist, werden dic Hiute in einer aus
Dritteln Alaun und cinem Drittel Kuchsalz, sowic der nivtigen Wassermel
hergesteliten starkeu Alaunbrithe vorgegerbt, was je nach der Stirke
Haute ein bis 2wei Tage Zeit in Anspruch ninunt, Dieser Vorgerbung f
die eigentliche Gerbung in einer Losung von Sumachextrakt, Man brin
div Hiute in eine schwache Losung und versticki dieselbe allmihtich, bl
die Gerbung beendet ist. Nachdem die Hiute geperbt sind, werden 8
in reinem Wasser gut ausgewaschen, auf der Narbenseife mit Leindl a
geblt und getrocknet. Im trockenen Zustande feuchtet man das Lede
wieder gleichmiissig an. streckt es und glinzt den Narben mit  eine
Schellackglanz, der durch Auflosen von Schellack in Spiritus erhalte
wind. Nach einer franzisischen Vorschrift kann man die Gierbung
Schlangenhiiuten auch in folgender Weise vornehmen: Die Hiute werde
rundchst in reinem Wasser, dem man behufs besserer Konservierun
viwas Zinkvitriol zugeselzt hat, langere Zeit geweichi, Durchschnitth
sind zur vollstindigen Erweichung 10 Tage notwendig. Nach dieser Vo
bereitung werden dic Hiule entfleischt wnd gewaschen und kommen dan
in ein Bad von folgender Zusammensetzung: 1000 Teile Wasser, 10 Teil
Rorax, 100 Teile Borsdure, 25 Teile Weinsteinsdure und Tonerde-Prizipits
his zur vollkommenen Saturaline. In diesemn Bade bleiben die Hiute eine
Tag. Hierauf bringt man sie ebensolange in die folgende Lsung: 100
Teile Wasser, 25 Teile phosphorsaures Zinkoxyd, 25 Teile benzinsau
Tonerde, 50 Teile (ilvzerin, 20 Teile Alkohol. Man wiederholt dieselbeny
Bider noch einmal, und zwar in deuselben Zeilabschnitten, so dass d
Gerbung etwa vier his sechs Tage dauert. Die Zurichtung kann wie ob
gehandhabt werden.  Selbsiverstindlich kann man sher atich andere Z
richtmethoden  verwenden, je wach dem Zwecke, dem  das  Lede
dienen soll.

Franzbsisches Verfahren zum Schwirzen bezw. Nachschwiirzen v
Sattlerleder. Man beginnt mit cinem Auftrage von LCampechichyl,
lisung, der man etwas Ochsengalle zusetzt. Die letztere tragl dasy el
diss ein tiefes, glinzendes Schwarz hervorgebracht wird. Wenn alies gu
cingerichen ist, trigt man eine Schwirze auf, die ans 10 Kilogra
Campecheholzextrakt & 10 Bé., 5 Kilogramin holzsasrem Eisen oy 11 Bé
und 250 Gramm Essigsiure hergestellf ist. Vor dem Gebrauch wird die
Schwiirze mit der zwei- oder dreifachen Menge Wasser verdiing,
wird das Leder vor dem Schwiirzen auf der Narbenscite feicht abgepuf
uird dadwrch eine spiegelglatie Fliche erzielt. Die weilere Zunchtu
unferscheidet sich nur wenig von der bei uns éiblichen Zurichiungsmethod

Goldglanz suf Leder. Man pulverisiert 3% Plund Gummigntti un
bringt dies mit 30 Gramm Terpentind! znsammes, gleicheeitig tut ma
dies mit 5 Plond’ Samenlack, 5 Pfund Sandarakharz wnd 150 Gramm
venet. Terpentin, st das Gummigutli geldst, so tut mai alles zusamme
und erwirml es im Wasserbade, bis cine allgemeine Losung stattgefunde
hat.  Wean Terpentin an Stelle von Spiritus getreten ist. wie hier, kdnne
zum Fdrben der Appretur keine Anilinfarben, sondern nur Holzfarbstoffe
verwendet werden. Siidd. Sartler,

Gebrauchsmuster und Patente

Patentschau. Vom Patentbureay O, Krueger u. Co. Dresden
Schlosssty. 2. Abschriften billigst, Auskinfte frei.

Angemeldete Patente: KL 56a. St 14 406, Pierdegebiss
Hubert Stracke uw, Gg. Roil, Trier. — K. 34g. H. 52 345, Endverschluss
fiir Mobelsprungfedern, Wilh. vom Hofe, Altena i. W, — K. 634, D. 237171
Sitz fiir Fahrzeuge. Dick w. Kirschten, G. m. b. H,, Otfenbach a. M. .

Angemeldetes ungarisches Patend: 200 2, 734 Mit
einem Halfter vereinigter Zilgel und ein dazu gehoriger Halfter. Stefan
Zibolen, Riemer in Zolyvom. - K 72. G. 3151. Zugstrangkuppelung fir
Pterdegeschirre, (Mo Grotmann, Werkmeister in Dudersiadt. — 494
M. 3755. Verfahren 7ur Herstellung einer Paste fiir mit glinzender Ober
fliche zu versehene Leder und andere Gegenstinde. Fa, Midas Ltd.,
Londou.

Gebravchsmuster: Ki 33b. 448 851. Damentaschenbiigel mit
Eckenauflagen. Metallwarenfabrik G. m. b, H., Eisenach. — KI. 33b,
449 D06, eiseutensilientasche.  Theodor Weiss, Freising, — KI. 30b.
448 587, Portemonnaie. Fran Helene Behrend, Charliottenburg. — KI. 33h.
448 121, Zweiteiliger Koffer. David Scheier, Berlin. — K1 33bh. 350 697,
Markttasche mit verstellbaren Seitenteilen. M. Badian u. Co.. Berfin, —
KL 43b. 450674, Tasche mit an beiden Seitenieilen aufgenthten Ver-
starkungsstreifen. Rheinische Lederwarenfabrik Sauerbrey u. Volker, Dyis-
burg. — KI. 33b. 449 743. Domenhandiasche mit einem innen befestigten
Zelluloidtaschenspiegel. Juda u. Mendel Schenker, Berlin. — Ki. 33b.
449935, Koffer. Max Wollf, Mystowitz, 0.-8. — K. 56b, 450 002. Damen-
sattel mit offener Gurtang zum selbstindigen Nachgurten auch des Bilgel-
gurtes. Hellmuth Loesch, Charlottenburg, - KI. 28b. 450 759, Vorrichtung
zum Schoeiden von Lederriemen. Gust. Ertel y. Aug. Vogel, Bulken-
hain i, Schi. — KI. 33b. 450 703. Ledertasche mit Stickerei. Ad. Rosen-
berg jr.. Berlin. — Ki. 56a. 450767. Am Zaumzeug anzubringende Sicher-
heitsvorrichtuug filr 2um Durchgehen neigende Plerde. F. W. Homann,
Filsum h, Stickhausen. — KI. 56b. 450 6 Kissen for Reit-, Packsattel
und dergleichen, dessen Polsterung aus dem hornartigen Bestandteil _von
Petzwerk hesteht. Carlo Firpo, Turin, —- K1 33b. 451 413, Tasche mit.in
den Traggurten angeordneter Metalleinlage. Frau Rosalie Rose, Koln a. Rh.
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Die nichste Nummer der ,F. B, erscheini am 13. April.  Artikel it
Zeichnungen sind bis zwm 1. April, alle anderen Arbeiten bis zum 5 Apr
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